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MASZYNY DO PRODUKCII
OKIEN | DRZWI
Z ALUMINIUM | PVC
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EKSPERCI W OPTYMALIZACJI PRODUKCJI

W ostatnich latach Tryma dostarczyta swoje maszyny i linie produkcyjne wielu zadowolonym klientom
w Belgii, Holandii i Polsce. Niniejsza broszura zawiera wybor najpopularniejszych maszyn z naszej oferty.

PROFESJONALNE DORADZTWO

Nasza gtdwna zasada jest zwiekszanie produktywnosci naszych klientéw. Robimy to poprzez analize,
optymalizacje i automatyzacje procesu produkcji. Skupiamy sie na wydajnosci, przeptywie pracy

i ergonomii. Dzieki naszej wiedzy i doswiadczeniu gwarantujemy rozwigzania dostosowane do
indywidualnych potrzeb.

ZAKUP, INSTALACIJA | KONSERWACJA

Tryma wybiera swoich dostawcow w oparciu o jakosc i niezawodnosc. Dzieki naszej szerokiej gamie
produktéw posiadamy wszystkie maszyny potrzebne do petnego wyposazenia produkcji okien i drzwi z PVC
lub aluminium.

Posiadamy wtasny dziat serwisowy, dzieki czemu zawsze mozemy stuzy¢ pomoca. Nasi mechanicy instaluja
i serwisuja maszyny. Krotko mowiac: jesli szukasz eksperta w produkcji okien i drzwi, trafites we wiasciwe
miejsce!

Chcesz wiedziec, co mozemy zrobic dla Twojej firmy? Skontaktuj sie z nami bez Zzadnych zobowigzan.
Z przyjemnosciq stuzymy pomocaq.

www.tryma.pl | info@tryma.p | +48 888 880 125
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Pita 1-gtowicowa do aluminium i PVC
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Reczny posuw tarczy tnacej

Srednica tarczy tngcej 300 /350 mm

Katy ciecia -45° /90° / +45° | posrednie
Reczne lub pneumatyczne mocowanie profili

Reczny lub pneumatyczny system chtodzenia

TM-352-M/SA/A

Pita 1-gtowicowa do aluminium i PVC

Reczny lub automatyczny posuw tarczy tnacej
Srednica tarczy tnacej 350 mm

Katy ciecia -45°/90° / +45° | posrednie

[} !
Pionowe reczne lub pneumatyczne mocowanie profili :
Reczny lub pneumatyczny system chtodzenia E] 1|':l-
|

TM-400/500-A
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Pita 1-gtowicowa do aluminium i PVC

Automatyczny posuw tarczy tnacej

Srednica tarczy tnacej 400 /500 mm

Katy ciecia -22,5° / -45° / 90° / +45° / +22,5/ 0° i posrednie
Pneumatyczne mocowanie profili w pionie i poziomie
Pneumatyczny system chtodzenia




TM-600/650/800-A

Pita 1-gtowicowa do aluminium i PVC

Automatyczny posuw tarczy tnacej

Srednica tarczy tnacej 600/ 650 /800 mm

Katy ciecia -22,5° / -45° / 90° / +45° / +22,5° / O° i posrednie
Pneumatyczne mocowanie profili w pionie i poziomie
Pneumatyczny system chtodzenia

TM-600/650/700/800-90

Pita 1-gtowicowa do aluminium i PVC
Automatyczny posuw tarczy tnacej

Srednica tarczy tnacej 600 /650 /700 /800 mm
Staty stot roboczy z katem ciecia 90

Pneumatyczne mocowanie profili w pionie i poziomie

Pneumatyczny system chtodzenia
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FRONT-450

Pita 1-gtowicowa do aluminium i PVC

Automatyczny posuw tarczy tnacej od tytu do przodu
Srednica tarczy tnacej 450 mm

Pneumatyczny przechyt -22,5° /-45° / 90° / +45° | posredni
Poziome pneumatyczne mocowanie profili
Pneumatyczny system chtodzenia

www.tryma.pl | info@tryma.pl | +48 888 880 125




GAA-350/500/600/650/800-90

Automatyczna pita do aluminium i PVC

Regulacja dtugosci ciecia za pomoca pokretta recznego lub
sterowania CNC

Automatyczny posuw profilu

Automatyczny cykl ciecia 90

Podnoszona tarcza pity o $rednicy 350 / 500 / 600 / 650 / 800
mm

Pneumatyczne mocowanie profili w pionie i poziomie
Pneumatyczny system chtodzenia

TR12/TR20

Rozszerzenie do GAA z agregatami do wiercenia

i gwintowania

Pionowe lub poziome pozycjonowanie agregatow

TRI12: wiercenie do srednicy 12 mm i gwintowanie do M10
TR20: wiercenie do srednicy 20 mm i gwintowanie do M16

w
3
0
O
3
0
ad
O
<
(a8

TM-600-AAG-CNC

Pita 1-gtowicowa do aluminium i PVC

Automatyczny posuw tarczy tnacej

Srednica podnoszonej tarczy tngcej 600 mm
Automatyczny obrotowy stét roboczy do regulacji kata
Automatyczny posuw profilu z popychaczem
Sterowanie CNC




TN

Manualny przymiar dtugosci

Ustawianie za pomoca pokretta

. Analogowy wyswietlacz wymiaru

L R pl,—'—L_-'h- - Pneumatyczna blokada zderzaka

1 ! g . Dostepne w réznych dtugosciach
i‘@ . Mocowanie z lewej lub prawej strony

Stalowe stopy podporowe

TNDG

Manualny przymiar dtugosci
Ustawianie za pomoca pokretta
Analogowy wyswietlacz wymiaru
Pneumatyczna blokada zderzaka
Dostepne w réznych ditugosciach
Mocowanie z lewej lub prawej strony
Stalowe stopy podporowe

AUTOPOS

Automatyczny pomiar dtugosci
Wyswietlacz do wprowadzania wymiarow
Lista ciecia z pamiecia do 20 wierszy
Doktadnosc +/- 0,1 mm
Dostepne w réznych dtugosciach

. [__ . . Mocowanie z lewej lub prawej strony
Stalowe nézki podporowe

www.tryma.pl | info@tryma.pl | +48 888 880 125
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DIGISTOP

Automatyczne ustalanie pozycji zderzaka

Dostepne w wersjach o dtugosci 3, 4,51 6 metrow

Precyzyjne pozycjonowanie zderzaka za pomoca tasmy magnetycznej

Przyjazne dla uzytkownika sterowanie za pomoca komputera z systemem Windows

Ekran dotykowy do recznego wprowadzania dtugosci

Przesytanie pomiarow z uzyciem elektronicznego urzadzenia pomiarowego (DigiBAR), przez siec lub USB
Przechowywanie danych maszyny przez DigiCLOUD

Mozliwosc montazu z lewej lub prawej strony
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DIGI-X

Pita zespolona z elektronicznym przymiarem dtugosci

State tarcze tnace w ksztatcie litery X pod katem 45° i 135°

Automatyczny posuw tarczy tnacej @ 250/155 mm

Jednoczesne ciecie 2 listew przyszybowych w 1 cyklu ciecia
Elektronicznie regulowane mocowanie profili w zaleznosci od typu listwy
Opcjonalnie z automatycznym chwytakiem posuwu

Opcjonalnie z automatycznym stotem wyjsciowym




DIGI-BS

Pita zespolona z elektronicznym przymiarem dtugosci

Automatycznie podnoszona tarcza pity @300 mm

Serwo-sterowane pozycjonowanie obrotowego stotu roboczego

Plynna regulacja kata ciecia w zakresie od 20° do 160°

Elektronicznie regulowane mocowanie profilu w zaleznosci od typu listwy
Opcjonalnie z automatycznym chwytakiem posuwu

Opcjonalnie z automatycznym stotem wyjsciowym

=
~
<
O
o
I
0
-
m
2
o
by
N
<
n
N
<
©
o
2
<
0
I

DIGI-SC

Pita zespolona z elektronicznym przymiarem dtugosci
Automatycznie podnoszaca tarcza tnaca @400 mm
Staty stot roboczy z katem ciecia 90

Pneumatyczne mocowanie profili w pionie i poziomie
Pneumatyczne chtodzenie zamgtawiajace tarczy tnacej
Opcjonalnie z automatycznym chwytakiem posuwu
Opcjonalnie z automatycznym stotem wyjsciowym

www.tryma.pl | info@tryma.pl | +48 888 880 125
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Srednica tarczy tnacej

Wysokos¢ ciecia

Dtugosc ciecia

7S 85 (N)

300 mm

85 mm (90°)

380 mm

ZS 135 (N)

350 mm

135 mm (90°)
92 mm (45°)

430 mm

ZS 85/135/170/200 (N)

Pita ramieniowa do aluminium i PVC

Reczny posuw tarczy tnacej od tytu do przodu
Reczne lub pneumatyczne mocowanie profili
Opcjonalnie z pneumatycznym systemem
chtodzenia

Typ N: przechylanie tarczy pity do ciecia 3D

ZS 170 (N) ZS 200 (N)
420 mm 520 mm
170 mm (90°) 200 mm (90°)
115 mm (45°) 140 mm (45°)
410 mm 420 mm

AS-P 550/650

Do ciecia profili aluminiowych
Przeznaczona do fasad

2 tarcze tnace o $rednicy 500 i 550/650 mm
Regulowane katy ciecia -45° do +60°
Automatyczna regulacja tarczy tnacej
Zakres ciecia 210/260 x 185 mm

Petna obudowa maszyny



RU-AH RU-FE

Urzadzenie wspomagajgce ukfadanie profili . Maszyna do naktadania folii ochronnej na profile
Automatyczne podnoszenie i przesuwanie profili . Automatyczna obrébka od 2 do 3 stron profilu w jednym
podczas zatadunku na centrach tngcych cyklu

Ergonomia: koniec z dzwiganiem profili "nad gtowa" . Szerokosc profili regulowana pokrettem w zakresie od 30

do 105 mm
Automatyczne ciecie folii ochronnej na koncu cyklu
Mozliwose obrobki potfabrykatdw z aluminium

Podajnik wejsciowy i wyjsciowy dostepny w réznych
dtugosciach

Tasme podajaca mozna obracac o 180° w celu
podawania w lewo lub w prawo

System osadzony jest na 4 kotkach z hamulcem

i mozna go tatwo przemieszczac

IT1404dd 04 VIN3Iza¥vzin

www.tryma.pl | info@tryma.pl | +48 888 880 125



TM117P

Kopiarko-frezarka do aluminium i PVC
1 pionowy agregat frezujacy
Pneumatyczne mocowanie profili
Pneumatyczny system chtodzenia

TM 127

Kopiarko-frezarka do aluminium i PVC

1frez pionowy i 2 frezy poziome
Obroébka 3-stronna bez koniecznosci demontazu profilu
Diugosc prowadnicy 1,500 mm z lewej i prawej strony

Pneumatyczne mocowanie profili

Pneumatyczny system chtodzenia
- — _—
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Kopiarko frezarka do PVC
Jednostka pozioma do wiercenia otworéw pod klamke
5 = . Jednostka pionowa do frezowania z szablonem do
— kopiowania
Pneumatyczne mocowanie profili
Pneumatyczny system chtodzenia




TM 116

Frezarka do otworéw odwodnieniowych w PVC

3 jednostki frezujace: 1 pozioma, 1 pionowa i 1 pochylona do 60°
Automatyczny cykl pracy

Automatyczne symetryczne frezowanie szczelin

Regulowany cykl predkosci

Regulowana gtebokosc frezowania

System sterowania PLC

TM111/121

Frezarka do stupka aluminium i PVC
Frezowanie reczne lub automatyczne
Pneumatyczne mocowanie profili
Pneumatyczny system chtodzenia
System szybkiej wymiany frezow
Regulowane katy +/ 45
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TM121-PRO

Frezarka do stupkow z profili aluminiowych i PVC
Automatyczny posuw frezowania

Mocowanie jednoczesnie az do 6 profili
Pneumatyczne mocowanie profili
Pneumatyczny system chtodzenia

Szybka wymiana uchwytu frezu

www.tryma.pl | info@tryma.pl | +48 888 880 125




T™M113

Pita 2-gtowicowa do aluminium i PVC

Automatycznie przesuwana prawa gtowica pity

2 tarcze tnace o srednicy 500 mm

Dtugosc ciecia 500 - 4000 mm

Modut oprogramowania do ciecia krotkich i dtugich odcinkow
Pneumatyczny system chtodzenia

Pneumatyczne mocowanie profili

Pneumatyczne pozycjonowanie katow ciecia 90%45° wewnatrz
Reczne ustawianie stopni posrednich

Komputer z ekranem dotykowym i drukarka etykiet
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TM 133

Pita 2-gtowicowa do aluminium i PVC

Automatycznie przesuwana prawa gtowica pity

2 tarcze tnace o srednicy 550 mm

Diugosc ciecia 550 - 5000 mm

Modut oprogramowania do ciecia krotkich i dtugich odcinkow
Pneumatyczny system chtodzenia

Pneumatyczne mocowanie profili

Pneumatyczne pozycjonowanie katow ciecia 90° / 45° do wewnatrz
Reczne ustawianie stopni posrednich

Komputer z ekranem dotykowym i drukarka etykiet




T™M 133-PRO

Pita 2-gtowicowa do aluminium i PVC

Automatycznie przesuwana prawa gtowica pity

2 tarcze tnace o srednicy 600 mm

Dtugosc ciecia 630 - 5000 mm

Modut oprogramowania do ciecia krotkich i dtugich odcinkow
Pneumatyczny system chtodzenia

Pneumatyczne mocowanie profili

Elektroniczne pozycjonowanie katow ciecia -22,5° / +45°
Komputer z ekranem dotykowym i drukarka etykiet
Automatyczny system pomiaru wysokosci profilu
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IV2/3

Przemystowy system odsysania wiorow aluminiowych i PVC
Rozne wersje dla wszystkich typow maszyn
Wydajny silnik

www.tryma.pl I info@tryma.pl | +48 888 880 125
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1-gtowicowa zagniatarka narozy

Pneumatyczne zaciskanie naroznikéw aluminiowych
Zsynchronizowany ruch nozy zaciskajacych
Regulowane noze zaciskajace

Pionowe pneumatyczne mocowanie profili
Automatycznie wysuwany przeciwblok

Obstuga za pomoca pedatu noznego

2 ramiona podporowe

™™ 138

1 gfowicowa zagniatarka sterowana CNC
Automatyczna regulacja nozy zaciskajacych w zaleznosci od typu profilu
Komputer z ekranem dotykowym do obstugi i wizualizacji
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Nieograniczona pamiec dla programow profili
Maksymalna wysokosc¢ zaciskania 200 mm
Maksymalna wysokosc¢ profilu 250 mm
Maksymalny zasieg nozy 55 mm




4-T CNC

4 gtowicowa zagniatarka narozy sterowana CNC

Komputer przemystowy z ekranem dotykowym i skanerem kodow kreskowych
Automatyczny stot doprowadzajacy elementy

Pozycjonowanie gtowicy zagniatarki zgodnie z wymiarami elementu

AZOUVN OQ IMIVLIVINDVZ

Automatyczna regulacja nozy zaciskajacych w zaleznosci od typu profilu
Mozliwe cykle w trybie pracy 1-gtowicowym, 2-gtowicowym i 4-gtowicowym
Automatyczny stét wyjsciowy dla gotowych elementow

Opcjonalnie z automatycznym buforem dla gotowych elementow

www.tryma.pl | info@tryma.pl | +48 888 880 125
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DAGL

Maszyna do wprowadzania uszczelek w profilach
Automatyczne podawanie profili

Automatyczna regulacja w zaleznosci od typu profilu
Jednoczesne wktadanie uszczelek przyszybowych i przylgowych
Automatyczne ciecie uszczelek na koncu cyklu

Stot wyjsciowy z popychaczem pneumatycznym

RU-EV-HS

Maszyna do wprowadzania uszczelek w profilach
zaciskowych i fasadowych

Automatyczne podawanie profili

Jednoczesne wprowadzanie dwaoch uszczelek
Pneumatyczne przycinanie uszczelek za pomoca przycisku
Prosta zmiana typu profilu i uszczelki




DAW

Maszyna do wktadania uszczelek w oknach i drzwiach

Mozliwosc wkiadania uszczelek przyszybowych i przylgowych

Automatyczny zatadunek i roztadunek elementow

Wykonczenie naroznikow z zabkowaniem lub wykrawaniem w ksztafcie litery V
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Regulowany wspotczynnik sztywnego zwijania uszczelek
Automatyczny obrot skrzydetek na druga strone
Opcjonalnie z automatycznym buforem dla gotowych elementow

I3

www.tryma.pl | info@tryma.pl | +48 888 880 125
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TURBOCUT 400

Centrum obrobczo - tnace do profili PVC
Automatyczny magazyn zatadowczy profili
Chwytak do pozycjonowania i transportu profili
Staty modut obrobczy do obrébki 4-stronnej
Modut tnacy z 2 lub 3 tarczami tnacymi

Model Turbocut 400:

7 silnikow frezujacych

3 tarcze tnace @ 500 mm pod katem 45° /90° /135°
Automatyczny magazyn wyjsciowy

Przenosnik do odprowadzania odpadow
Komputer przemystowy z drukarka etykiet
Kabina dZzwiekoszczelna



TURBOCUT 500

Centrum obroébczo - tnace do profili PVC
Automatyczny magazyn zatadowczy profili
Chwytak do pozycjonowania i transportu profili
Staty modut obrdbczy do obrébki 4-stronnej
Modut tnacy z 2 lub 3 tarczami tnacymi

Model Turbocut 500:

9 silnikow frezujacych

Tarcza tnaca dolna @ 450 mm pod katem 135
Tarcza tnaca gérna @ 550 mm regulowana od 35° do 145
Automatyczny magazyn wyjsciowy

Przenosnik do odprowadzania odpadow
Komputer przemystowy z drukarka etykiet
Kabina dzwiekoszczelna

TM-200

Automatyczna maszyna do przykrecania wzmocnien stalowych w profilach PVC

Automatyczne podawanie profili

Automatyczne pozycjonowanie dwoch gtowic wkrecajacych

www.tryma.pl | info@tryma.pl | +48 888 880 125
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™ 112

Zgrzewarka 2-gtowicowa do PVC

Lewostronna gtowica do zgrzewania pod réznymi katami od 30° do 180°
Ograniczenie wyptywki od 0,2 do 2 mm

Wysokosé profilu min. 40 - maks. 175 mm

Minimalne wymiary elementu 400 mm

Maksymalne wymiary elementu 3,250 mm

Elektroniczna regulacja czasu i temperatury zgrzewania

System szybkiej wymiany prowadnic systemowych

™™ 119

Oczyszczarka narozy CNC z 9 narzedziami

Do petnego czyszczenia zgrzewanych naroznikow

Obrobka zaréowno na ptasko, jak i z rowkiem w ksztatcie litery V

Szeroki stot roboczy ze szczotkami

Pamiec 500 konturow profili

Obrotowy ekran dotykowy

Przyjazne dla uzytkownika oprogramowanie do ustawiania i programowania profili



MASTERWELD 400

Zgrzewarka 4-gtowicowa do zgrzewania profili PVC

Ograniczenie wyptywki zgrzewania regulowane w zakresie od 0,2 do 2 mm
Wysokosc¢ profilu min. 38 - maks. 180 mm

Minimalne wymiary elementu 420 x 390 mm

Maksymalne wymiary elementu 4,000 x 2,650 mm

Elektroniczna regulacja czasu i temperatury zgrzewania

System szybkiej wymiany prowadnic systemowych i teflonu
Automatyczny transfer do stacji chtodzacej

Oczyszczarka narozya CNC z automatyczna stacjg obracania

Komputer przemystowy z ekranem dotykowym 10,4"

- 12980 mm

5810 mm

4630 mm

. 4 s 2

=

110430 mim

www.tryma.pl | info@tryma.pl | +48 888 880 125
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RU-BM

Stot do montazu okuc.

Reczne lub sterowane przez PLC centrowanie skrzydta
Wkretarka z automatycznym posuwem
Pneumatyczna jednostka wiercaca

Sztanca do przycinania okuc po stronie operatora
Magazyn okuc

RU-BM-AL

Stot montazowy z wykrojnikiem do listew przyszybowych

W petni automatyczne ciecie listew przyszybowych

Montaz okuc¢ podczas montazu listew przyszybowych

Ogranicznik do doktadnego pomiaru i ciecia listew przyszybowych na wymiar
Nie wymaga zewnetrznego sterowania, dane sa przechowywane w maszynie



T™M RFD

Robot do okuwania skrzydet i oscieznic z PCV i aluminium
Automatyczny zatadunek i wytadunek elementow

Robot do wiercenia otworow, wkitadania i przykrecania okuc¢
Magazynek dla réznych typow okuc

Automatyczne podawanie wkretow

Przystepne programowanie robota

VINVMNXO Od ANAZSVIN

www.tryma.pl | info@tryma.pl | +48 888 880 125



Pozioma stacja buforowa do skrzydet
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Urzadzenia do buforowania szyb metoda na wozki
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AUTOMATYCZNY SYSTEM BUFOROWANIA Z W PELNI
AUTOMATYCZNYM WOZKIEM DYSTRYBUCYINYM

Przeznaczona do okien, drzwi i pakietow szybowych
Pionowe lub poziome pobieranie elementow
. Automatyczne buforowanie elementow w przegrodach
Mozliwosc buforowania kilku elementow w jednej przegrodzie
. Automatyczny transport elementow do i z miejsca roboczego
Organizacja catego transportu wewnatrz zaktadu

. Automatyczny woz dystrybucyjny jedno lub dwukomorowy

www.tryma.pl | info@tryma.pl | +48 888 880 125

]
<
0
-
m
L
<
W
c
M
o
0
o
2
>
z
>
(]
o
Py}
-
o
2
>
z
>




-
‘T*“'-""i-hn....

B

=
vy

“

Wodzek do profili transportowanych pionowo Wodzek do profili transportowanych poziomo
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Wozek do profili transportowanych poziomo Wodzek do dtugich profili transportowanych poziomo
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Wadzek do listew przyszybowych

Wozek transportowy do skrzydet Wozek transportowy do skrzydet




Karuzela do skrzydet

Stojak transportowy do okien

e ——
Ta-sy

Wodzek do uszczelek na 2 szpule

Wozek do przewozu szkta

www.tryma.pl | info@tryma.pl | +48 888 880 125

Wodzek transportowy dla ram

Stojak transportowy do okien

Wodzek do uszczelek na 4 szpule

Wodzek do przewozu szkia
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Stot montazowy

Stot obrotowy

Stot montazowy uchylny

Mobilny rozsuwany stot montazowy

Stét montazowy uchylny

Obrotnica do okien

Stot uchylny do montazu rolet

Stot montazowy uchylny do HST



Przenosnik rolkowy pionowy

Przenosnik rolkowy z urzadzeniem
podnoszacym w gore i w dot

Stacja kontroli okien

Zuraw stupowy

www.tryma.pl | info@tryma.pl | +48 888 880 125
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Przenosnik rolkowy z urzadzeniem podnoszacym
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Prasa do szklenia

Suwnica do gotowych okien

Przysawka podcisnieniowa
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CZESCI MECHANICZNE

tozyska o
technika liniowa
przeniesienie napedu
przekfadnie
prowadniki przewodow
czesci znormalizowane

CZESCI PNEUMATYCZNE

sifowniki pneumatyczne
zawory pneumatyczne
przygotowanie powietrza
ztaczki i weze
technika prozniowa

CZESCI AUTOMATYKI
czujniki, taczniki kraricowe, przyciski =
przekazniki, wytaczniki silnikowe o ;
przekazniki bezpieczenstwa .J"‘_‘- |
| enkodery =l
falowniki i i

serwokontrolery, serwomotory
sterowniki PLC moduty rozszerzen .

NARZEDZIA | CZESCI ZAMIENNE

NARZEDZIA

narzedzia skrawajace: frezy wiertta tarcze tnace nozyki

specjalne narzedzia przykrecajace: bity, przedtuzki bita,
faczniki elementy specjalne: blaszki sprezyste ustnika wkretarki,
chwytaki profila

CZESCI ZAMIENNE

noze formujace wyptywke
ptaszczyzny i blaty pit
rolki prowadzace profil
waty napedowe, Sruby napedowe
kota i listwy zebate

www.sklep.tryma.pl



Jakub Grzeszczak
Prezes zarzadu / CEO
+48 69153 7559 - jakub@tryma.pl

Martyna Grzeszczak
Prokurent
+48 722 021300 - martyna@tryma.pl

Artur Kordus
Doradca techniczno handlowy
+48 888 880 125 - artur@tryma.pl

Piotr Kowalewski
Kierownik serwisu
+48 539 351116 - piotr@tryma.pl

www.tryma.pl | info@tryma.pl | +48 888 880 125
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